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Polscy naukowcy nadzieja mezczyzn

Zespot DEBN, ktory pracuje nad nowatorska igla do biopsiji
prostaty, moze rozwigza¢ problem wart miliardy dolarow.

MICHAL DUSZCZYK

danski startup,
kryjacy sie pod
akronimem DEBN
- od Drug-Eluting
Biopsy Needle (z
ang. igla biopsyj-
na uwalniajaca leki) - chce
wprowadzi¢ na rynek nowa
technologie. Jej rozpowszech-
nienie moze sprawi¢, ze war-
tos¢ sektora, w ktorym dziata
spotka, wzro$nie nawet cztero-
krotnie. Przedstawiciele DEBN
moéwiag nawet o skoku ze 120
do ponad 400 mln dol. Per-
spektywy dla innowacyjnej
firmy sq wiec obiecujace.

Czas na badania
kliniczne

DEBN pracuje nad nowator-
ska igla do biopsji prostaty. Ta,
pokryta powloka polimerowa,
zawiera kombinacje antybio-
tykéw stopniowo uwalnianych
w tkance gruczotu krokowego
w czasie wykonywania biopsji.

Naukowcy wskazuja, ze taka
konstrukcja umozliwia zna-
czace zredukowanie ryzyka
wystepowania powiklan po
zabiegu. Dzi$ to gigantyczne
wyzwanie. Kazdego roku bo-
wiem tylko w USA i Europie
wykonywanych jest ponad 4
mln biopsji. Wedlug WHO ich
liczba podwoi sie do 2035 1. W
samych USA roczne koszty
leczenia szacowane sg na ok. 1
mld dol. A nie nalezy zapomi-
nac o blisko 1 mld dol. kosztow
posrednich zwigzanych z ab-
sencja w pracy i wyptatg od-
szkodowan. Okolo 7 proc. za-
biegéw konczy sie infekcjami
bakteryjnymi. W co trzecim
przypadku niezbedna jest
hospitalizacja. Szacuje sie, ze
nawet 600 pacjentéw rocznie
umiera po tym prostym i po-
wszechnym zabiegu. Uwalnia-
jaca terapeutyki igta DEBN
moze by¢ wiec skuteczng od-
powiedzig na ten problem.

- Mamy juz patent narynku
polskim i jestesmy w trakcie
procedur patentowych w UE,
Japonii, Australii, Brazylii, USA
i Kanadzie. Produkt powstat

juz w krétkiej serii, potwier-
dzone sa jego wlasciwosci w
badaniach na tkankach zwie-
rzecych - méwi Artur Gibas,
wspotzatozyciel DEBN.

Obecnie spotka jest na eta-
pie transferu technologii z la-
boratorium do docelowego
miejsca wytwarzania. - Chce-
my by¢ samodzielnym produ-
centem tego rozwigzania,
opierajac sie na producentach
kontraktowych - wyjasnia
Marcin Sieczkowski, drugi z
tworcéw startupu.

Gdanska firma planuje ba-
danie kliniczne, w ktérym
wykaze przewage nad obecnie
stosowanymi i standardowymi
procedurami profilaktyki. Na
ten cel pozyskatajuz 3,2 mld zt
dofinansowania z NCBR.

- Zakladamy bardzo dyna-
miczny rozwoj. Produkt jest
przygotowywany do wejscia
narynek amerykanski w 2023
r.inaeuropejski debiut w 2021
r. Oceniamy, Zze moze on w
ciagu kilku lat odpowiadac¢ za
dwucyfrowy udziat rynkowy -
podkresla Michat Kruzycki,
dyrektor operacyjny DEBN.

MAT. PRAS.

20 proc. startupu nalezy do
funduszu Kvarko, a 10 proc. -
do Alfabeat (70-proc. pakiet
udzialé4w posiadaja jego

wspoélzatozyciele: Marcin
Sieczkowski i Artur Gibas).

Pomogli inwestorzy

Prezes funduszu Kvarko,
Pawel Wielgus, nie ma watpli-
wosci, ze produkt DEBN ma
przed soba wymagajaca, ale i
obiecujaca $ciezke komercja-
lizacji. - Mamy tutaj wszystko,
czego nalezy wymagaé¢ od
tego typu wyrobu medyczne-

go: technologicznie jest on
stosunkowo prosty i zrozu-
miaty, ma szeroka ochrone
patentowa, i - co najwazniej-
sze - rozwigzuje stale narasta-
jacy problem medyczny - wy-
licza.

Gdanska firma powstala z
potrzeby rozwiazania wazne-
go problemu, z ktérym bory-
kaja sie mezczyzni. Na przeto-
mie 2014 i 2015 r. dwéch uro-
logéw: Sieczkowski i Gibas,
zaczelo pracowac nad uspraw-
nieniem biopsji i ogranicze-
niem ryzyka infekcji. Na po-
czatkowym etapie zalozyciele
finansowali prace z wiasnej

Kierujacy DEBN
(od lewej:

Artur Gibas,
Michat Kruzycki
i Marcin
Sieczkowski)
samodzielnie
chcg produkowac
innowacyjne igty
do biopsiji

kieszeni. W ramach wspotpra-
cy komercyjnej z Politechnika
Gdanska zweryfikowali w kil-
ku eksperymentach zatozenia
teoretyczne. Na kolejne etapy
prac nad prototypem oraz na
oplaty zwigzane z procedura
patentowa pozyskali kapitat z
zewnetrznych 7zrédel. W tej
sytuacji ze wsparciem o warto-
$ci 0,5 min zt przyszedt naj-
pierw w 2017 r. fundusz Alfa-
beat, a nastepnie 1 mln zt wy-
lozyl fundusz Kvarko. /©®
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Ttoczenie jest jedng z metod
obrébki plastycznej,

ktéra poprzez zastosowanie
ré6znorodnych technik
pozwala na ksztattowanie

i taczenie metalowych
elementoéw oraz nadawanie
im w sposadb szybki

i powtarzalny niemal
dowolnych ksztattow.

Technologia ta ma szczegdlne
znaczenie w masowej produk-
¢ji czescimetalowych. Tlocznia
MM Systemy w Katach Opol-
skich to jedna z najnowocze-
$niejszych fabryk na Opolsz-
czyznie. Zaklad nalezy do
grupy H. Muhr GmbH & Co.
KG Zentralverwaltung z sie-
dziba w Wenden (Niemcy). W
sktad grupy wchodza réwniez:
Muhr Metalltechnik (Niemcy)
oraz MM Technics (USA).
Firma nieustannie rozwija
dziatalno$¢, czego dowodem
moga by¢ projekty unijne,

Rzecz O
Innowacjach

dzigki ktérym wdrazane sa
kolejne pomysty i innowacje.
Wdrozenie wlasnych prac
badawczo-rozwojowych nad
innowacyjnym w skali $wiato-
wej sposobem przygotowania
elementow stalowych i alumi-
niowych do ttoczenia dato fir-
mie duzq przewage w branzy
automotive i pozwolito na
produkcje znaczaco ulepszo-
nych, skomplikowanych cz¢$ci
i konstrukcji dla przemystu
motoryzacyjnego. Opracowane
przez specjalistéw z MM Syste-
my w Katach Opolskich rozwia-
zanie uzyskato ochrone paten-
towa i pozwolilo na wielkose-
ryjna produkcje wyrobéw o
podwyzszonej jakosci, przy
jednoczesnej eliminacji wad
powstajacych w produkgji -
gléwnie zarysowan na detalach.
Aktualnie z ttoczni w Katach
Opolskich do niemieckiego
koncernu BMW trafia ponad
60 podzespotéw do BMW serii

JPartnerem jest Centrum Inteligentnego Rozwoju”

3, ktore na skale $wiatowa
produkowane sa tylko tutaj.
Specjalizacja firmy jest
ograniczenie wagi detali. Jest
ona unikatowa i objeta ochro-
na patentowaq. Zastosowanie
innowacyjnej technologii po-
zwala na przygotowanie pro-
duktu znaczaco lzejszego,

Ttocznia MM Systemy w Katach Opolskich jest bardzo
nowaoczesna. Na zdjeciu: prezes Roland Krause z pracownikami

przy zachowaniu jego pelnych
parametréow technicznych.

- Wystartowali$my z bran-
Za automotive i dzi$ juz wie-
my, ze zdobyte doswiadcze-
nie mozemy wykorzysta¢ w
branzy meblarskiej, kolejo-
wej, RTV AGD czy w branzy
budowlanej - wszedzie tam,

gdzie elementy metalowe
poddawane sg obrobce pla-
stycznej i ktadziony jest duzy
nacisk na ich wage - co bez-
posrednio ma przetozenie na
korzy$ci ekonomiczne. Chce-
my rozwija¢ si¢ w temacie
lekkich konstrukcji, ktore
stanowia nasza przewage
rynkowa. Opracowana przez
MM Systemy Sp. z o.0. tech-

; nologia gwarantuje zuzycie
- mniejszej ilo$ci materiatéw,

ograniczenie ilosci proceséw
oraz produkcje wielkoseryj-
na. UdowodniliSmy sobie
wiele, przekonujac do siebie
koncern BMW, teraz chcemy
wykorzysta¢ mozliwosci, jakie
daje rynek w Polsce, poprzez
procesy, ktére poznali$my, i
doswiadczenie, jakie mamy,
otwierajac sie nanowe branze
- méwi Roland Krause, prezes
MM Systemow.

Prezes Krause podkresla,
7e od poczatku postawil na

Ocena ryzyka chemicznego na miare XXI wieku

Dr Agnieszka Gajewicz-
Skretna z Uniwersytetu
Gdanskiego we wspétpracy
z japonskim National Institute
for Environmental Studies
podjeta sie opracowania
nowych komputerowych
metod szacowania
przekrojowego (read-across)
wspierajacych proces oceny
ryzyka chemicznego.

10 wrzesnia br. amerykanska
Agencja Ochrony Srodowiska
(EPA) oglosita decyzje o
znacznym ograniczeniu do

2025 r. oraz catkowitym za-
konczeniu do 2035 r. prowa-
dzenia i finansowania badan
laboratoryjnych z wykorzy-
staniem ssakéw. U podstaw tej
decyzjilezy postep naukowy i
towarzyszacy mu rozwdj
procedur oceny bezpieczen-
stwa chemicznego, ktére sta-
nowiq alternatywe w stosunku
do czasochtonnych, drogich i
etycznie watpliwych badan z
wykorzystaniem zwierzat la-
boratoryjnych. Wéré6d metod
coraz szerzej stosowanych w
procesie oceny bezpieczen-

stwa chemicznego i/lub na
etapie projektowania nowych
zwiazkoéw chemicznych wy-
mieniane s3 metody kompu-
terowe, w tym read-across.
Nadrzednym celem projek-
tu badawczego o numerze
2016/23/D/NZ7/03973 finan-
sowanym ze sSrodkéw Narodo-
wego Centrum Nauki jest
opracowanie nowych metod
(algorytmoéw) read-across.
Beda one wspieraé proces
oceny ryzyka chemicznego
poprzez wyznaczenie braku-
jacych danych toksykologicz-

nych lub wlasciwosci fizyko-
chemicznych dla ekspery-
mentalnie nieprzebadanych
zwigzkéw chemicznych. Po-
nadto na podstawie opraco-
wanych modeli read-across
mozliwe bedzie zdefiniowanie
cech strukturalnych bada-
nych zwigzkéw odpowiedzial-
nych za ich zachowanie i tok-
syczno$¢ w srodowisku. - To
pozwoli na lepsze zrozumie-
nie mechanizméw toksyczne-
go dzialania tych zwigzkéw -
mowi kierownik projektu dr
Agnieszka Gajewicz-Skretna.

W ramach projektu opra-
cowane zostang rowniez
nowe metody tzw. miedzyga-
tunkowej ekstrapolacji. -
Umozliwia¢ one beda wyzna-
czenie toksyczno$ci zwigzku
chemicznego w stosunku do
organizmu na wyzszym po-
ziomie troficznym (np. ryby)
na podstawie eksperymen-
talnie wyznaczonych danych
wobec organizmu, ktoéry
znajduje sie na nizszym po-
ziomie troficznym (np. bez-
kregowce) - wyjasnia kierow-
nik projektu.

mlodych, ambitnych pracow-
nikéw, ktorych kreatywnos$é
nie jest naznaczona rutyna
wieloletniego do$wiadczenia.
Mtiody zespot, szukajacy wy-
zwan i nowych kierunkoéow
rozwoju, okazat sie strzatem w
dziesiatke przy technologii,
ktoérej mozliwosci dotad nie
byly w pelni wykorzystywane.
Firma stawia takze na mocna
wspolprace z obszarem na-
uki, m.in. z Politechnika
Opolska, Parkiem Naukowo-
-Technologicznym w Opolu
oraz Instytutem Fraunhofera.
Realizowany przez MM
Systemy Sp. z o0.0. projekt pn.
»Wdrozenie innowacjina skale
Swiatowa w zakresie wielkose-
ryjnej produkcji czesci dla
branzy automotive” otrzymat
nominacje do Polskiej Nagro-
dy Inteligentnego Rozwoju w
kategorii ,Innowacyjne tech-
nologie przysztosdci”. /©®
Jadwiga Pasiut

Kluczowym jego elemen-
tem bedzie zdefiniowanie
wytycznych dotyczacych
sposobu przeprowadzania
oceny wiarygodnos$ci mode-
li read-across. - Ocena jako-
$ci oraz oszacowanie nie-
pewno$ci wyznaczonych
przez modele read-across
wartos$ci danych toksykolo-
gicznych, stanowiq jeden z
najwazniejszych etapow ca-
tego procesu modelowania
komputerowego - dodaje dr
Gajewicz-Skretna. /©®
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