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Autonomiczny robot  
wesprze e-commerce

PULS BIZNESU, 30 CZERWCA 2020

MATERIAŁY PROMOCYJNE CENTRUM INTELIGENTNEGO ROZWOJU

Jak walczyć z nagłą 
utratą krwi? Za tym 
pytaniem kryje się 
projekt prowadzony 
przez mgr inż. Julię 
Radwan-Pragłowską.
Jaka była geneza tego wyjąt-
kowego projektu? 
Ponad 90 procent zgonów mia-
ło miejsce w warunkach przed-
szpitalnych, a przyczyną 50 pro-
cent z nich była zbyt duża utrata 
krwi, więc jest o co walczyć. 
Okazało się również, że nasze 
wcześniej opracowane materia-
ły z obszaru inżynierii tkankowej 
wykazują dobre właściwości he-
mostatyczne — komentuje inż. 
Radwan-Pragłowska z Wydziału 
Inżynierii i Technologii 
Chemicznej Politechniki 
Krakowskiej, kierownik pro-
jektu „BioHemPro — per-
sonalizowane bifunkcyjne 
matryce hybrydowe o induko-
wanych właściwościach bio-
aktywnych jako innowacyj-
ne systemy hemostatyczne” 
nr LIDER/21/0120/L-10/18/
NCBR/2019.

Na jakim etapie znajduje 
się projekt?
Mamy już gotową technologię 
otrzymywania materiałów, 

łącznie ze zwiększeniem skali 
produkcji. W ramach projektu 
LIDER przygotowywane są de-
dykowane grupy produktowe. 
Dla zastosowań indywidual-
nych, umieszczane w każdej 
apteczce samochodowej czy 
w zakładzie pracy. Kolejną 
grupą są materiały do zabez-
pieczenia zabiegów i operacji 
w placówkach medycznych, 

wraz z możliwością persona-
lizacji znakomicie ułatwiłyby 
pracę lekarza. Technologia 3D 
wykorzystująca technikę druku 
przestrzennego pozwala dopa-
sować opatrunek do konkret-
nego kształtu danego pacjenta, 
wprost z tomografu trafia na 
modelowanie 3D — podkreśla 
inż. Radwan-Pragłowska.

Walorem materiału jest per-
sonalizacja opatrunków hemo-
statycznych oraz szybka reak-
cja sięgająca nawet 80 sekund. 
Większość obecnie dostępnych 
nie posiada właściwości anty-
bakteryjnych, a te właśnie ta-
kie posiadają, i to w stosunku 
do różnych szczepów bakterii. 
Ponadto mogą być zastosowa-
ne w różnych warunkach ter-
micznych, co jest kluczowe, 
gdy organizm się wychładza 
i właściwości krzepnięcia krwi 
drastycznie spadają.

Analiza zagadnienia przy-
niosła następujące wnioski — 
nie ma zbyt wielu materiałów 
o tak wysokich parametrach 
hemostatycznych, a jeżeli są, 
ich cena jest wysoka. Zespół 
podjął się więc wyzwania, wi-
dząc szansę na komercyjny 
sukces tego materiału, w dodat-
ku w tym przypadku mierzony 
również liczbą uratowanych 
ludzkich istnień.  [A.M.]

Krew to życie

Innowacyjne opatrunki 
aktywne biologicznie

Wszechstronne spojrzenie na 
proces leczenia ran trudno goją-
cych się otwiera nowe możliwo-
ści w medycynie regeneracyjnej.

Grupa naukowców pod kie-
rownictwem prof. dr hab. inż. 
Beaty Kolesińskiej opracowuje 
nowe, wieloskładnikowe mate-
riały opatrunkowe pozwalające 
na holistyczne zaopatrywanie 
trudno gojących się ran, w szcze-
gólności zespołu stopy cukrzy-
cowej. Dzięki oddziaływaniu na 
wszystkich etapach procesu go-
jenia rany, tj. hemostazy, prolife-
racji, regeneracji oraz waskulary-
zacji, możliwa będzie całkowita 
regeneracja ubytków.

— Wyselekcjonowane pep-
tydy o kluczowym znaczeniu 
w procesie regeneracji tkanki 
zostaną osadzone na podłożu 
polisacharydowym. Wstępne 
wyniki badań potwierdzają, 
że obecne w żywych tkankach 
enzymy proteolityczne wa-
runkują uwalnianie peptydów 
w sposób selektywny. Te pep-
tydy z kolei będą stymulowały 
poszczególne procesy rege-
neracji właściwe dla danego 
etapu gojenia rany — wyjaśnia 
prof. Kolesińska.

— Zastosowanie peptydów 
w roli składników aktywnych 
jest przede wszystkim ekono-
miczniejsze niż całych białek. 
Poza tym w przeciwieństwie 
do białek będących antygena-

mi peptydy nie mają działania 
immunogennego. Eliminujemy 
w ten sposób aktywację układu 
immunologicznego i powstanie 
stanu zapalnego, natomiast efekt 
biologiczny całego białka może-
my uzyskać dzięki zastosowaniu 
kilku odpowiednio dobranych 
peptydów — uzupełnia.

Alginian, jeden ze składników 
bazowej matrycy polisachary-
dowej, gwarantuje zachowanie 
odpowiedniej wilgotności rany, 
niezbędnej do prawidłowego 
przebiegu procesu regeneracji. 
Ponadto jest całkowicie biode-
gradowalny, dzięki czemu możli-
we staje się nakładanie kolejnych 
opatrunków na ranę bez ko-
nieczności usunięcia wcześniej 
zaaplikowanych plastrów. W ten 
sposób również ryzyko powsta-
wania niepożądanych uszkodzeń 
i nadkażeń rany przy zmianie 
opatrunków zostanie wyelimi-
nowane.

Projekt „Innowacyjne ma-
teriały hybrydowe użyteczne 
w wytwarzaniu opatrunków do 
leczenia stopy cukrzycowej” jest 
finansowany przez Narodowe 
Centrum Nauki w ramach pro- 
gramu OPUS 16, a realizowany 
przez Konsorcjum Politechniki 
Łódzkiej jako Lidera, Uniwer-
sytetu Medycz-nego w Łodzi 
oraz Sieci Badawczej Łukasiewicz  
— Instytutu Włókiennictwa.

Joanna Laskowska

Dynamicznie rozwijające się 
technologie w obszarze auto-
matyzowania procesów logi-
stycznych to efekt szybkiego 
wzrostu m.in. takich branż jak 
e-commerce.

W odpowiedzi na to Politech-
nika Wrocławska oraz firma 
Lean Tech realizują projekt 
o nazwie „Zrobotyzowany sys-
tem inteligentnego transportu 
wewnętrznego”, w ramach 
którego powstaje autonomicz-
ny robot AGV, który współfi-
nansowany jest przez UE w ra-
mach Programu Operacyjnego 
Inteligentny Rozwój 2014-2020.

Jego celem jest opracowanie 
i zweryfikowanie inteligentne-
go systemu magazynowego 
opartego na innowacyjnym, 
autonomicznym pojeździe 
zdolnym do samodzielnego 
podejmowania oraz przemiesz-
czania ładunków paletowych 
w środowisku magazynowym. 
Urządzenie należeć będzie do 
rodziny robotów AGV „Lean 
Cart” oferowanych przez firmę 
Lean Tech, opartych na wspól-
nej platformie technologicznej, 
modyfikowanych zależnie od 
potrzeb klientów i wpisujących 
się w założenia przemysłu 4.0.

Głównymi zaletami jed-
nostki są przede wszystkim 
możliwości przemieszczania 
się, parametry udźwigu i długi 
czas działania dzięki efektyw-
nej baterii.

Lean Cart 20.0 samodzielnie 
porusza się po przestrzeniach 

magazynowych, rozpoznając, 
czy na jego drodze bądź w naj-
bliższym zasięgu znajduje się 
człowiek, dostosowując do 
tego szybkość i zakres działa-
nia. Technologia oparta jest na 
wykorzystaniu trzech skane-
rów bezpieczeństwa (jednego 
z przodu, dwóch z tyłu), dwóch 
kamer 3D i 2D i zapewnia wyso-
kie standardy bezpieczeństwa 
oraz efektywność.

Imponujący jest także para-
metr udźwigu, wynoszący 1500 
kg obciążenia. To więcej niż 
inne urządzenia niepotrzebu-
jące dodatkowej infrastruktury 
do samodzielnego podejmowa-
nia ładunków. Jednym z klu-
czowych elementów wózka są 
automatycznie wysuwające się 
widły do podejmowania ładun-
ków. Pozostają schowane, gdy 
nie są potrzebne. Dodatkową 
funkcją użytkową jest możli-
wość podjęcia palety, która 
znajduje się już na pojeździe.

Robot jest zdolny do po-
nad 16-godzinnej pracy dzięki 

litowo-jonowej baterii dostar-
czonej przez polską firmę. To 
znacznie więcej niż w innych 
autonomicznych wózkach wi-
dłowych.

Działanie pojazdów oparte 
jest na intuicyjnym systemie 
zarządzania i nadzorowania 
umożliwiającym zdalne ste-
rowanie, zbieranie danych 
i dodawanie zadań za pomocą 
urządzeń mobilnych. Wszystko 
z dostosowaniem do istnieją-
cych systemów operacyjnych 
funkcjonujących w fabrykach 
i magazynach. 

— Tworzenie systemu opar-
te jest na wielu testach, aby 
zapewnić najwyższe standar-
dy bezpieczeństwa i sprawno-
ści — wyjaśnia dr inż. Robert 
Giel, główny wykonawca 
w projekcie. 

Inżynierowie pracują także 
nad stworzeniem oprogramo-
wania monitorującego eksplo-
atację pojazdu, co jest nowo-
ścią w branży. 

— Najciekawsze jest to, że 
roboty mogą być dostosowa-
ne do przedsiębiorstwa dzia-
łającego zarówno w branży 

e-commerce, jak i do wspiera-
nia systemów produkcyjnych 
w innych firmach, spełniając 
wymogi konkretnych klientów 
— dodaje dr inż. Marcin Plewa, 
kierownik projektu. 

Dodatkowo pojazdy będą 
mogły być modyfikowane na 
potrzeby innych zadań, np. 
odkażania przestrzeni pu-
blicznych. Warto zauważyć, że 
projekty tego typu dają realną 
szansę zatrudnienia młodych 
i zdolnych absolwentów.

Jeden z dużych graczy 
z branży e-commerce już wy-
raził spore zainteresowanie po-
jazdami. Można przewidywać, 
że w obecnej sytuacji związa-
nej z zagrożeniem epidemicz-
nym i przeniesieniem dużej 
części handlu do internetu 
zapotrzebowanie na automaty-
zację procesów logistycznych 
będzie wzrastało. 

Jakub Maksymowicz

Fotonika i technologie kwanto-
we należą do najszybciej rozwi-
jających się, a jednocześnie naj-
bardziej obiecujących dziedzin 
współczesnej nauki i techniki. 
Aby dobrodziejstwa tych tech-
nologii stały się powszechniej 
dostępne dla polskich przed-
siębiorców, naukowcy czoło-
wych jednostek naukowych 
w kraju pod kierownictwem 
badaczy z Wydziału Fizyki 
Uniwersytetu Warszawskiego 
podjęli się realizacji rewolucyj-
nego przedsięwzięcia.

W ramach projektu „Naro-
dowe Laboratorium Fotoniki 
i Technologii Kwantowych — 
NLPQT” powstaną nowe labo-
ratoria badawcze wraz z ogól-
nokrajową infrastrukturą do 
rozpowszechniania wzorcowej 
częstotliwości optycznej i kwan-
towej dystrybucji klucza krypto-
graficznego. 

Dzięki budowanej sieci, świa-
tło wykorzystywane jako nośnik 
częstotliwości wzorcowej będzie 
można przesłać do innych ośrod-
ków w kraju. Pozwoli to na ultra-
precyzyjne pomiary czasu i czę-

stotliwości nie tylko w Toruniu, 
gdzie znajduje się optyczny zegar 
atomowy (unikatowy wzorzec 
częstotliwości), lecz również 
wszędzie tam, gdzie ten sygnał 
zostanie doprowadzony. 

Komunikacja oparta na tech-
nologiach kwantowych umoż-
liwia bezpieczne przesyłanie 
informacji pomiędzy dwoma 
punktami wyposażonymi w apa-
raturę optyczną do generowania 
klucza kryptograficznego oraz 
łącze światłowodowe. Tak wy-
tworzony klucz nie może być 

złamany za pomocą klasycz-
nych narzędzi, co czyni metodę 
bardzo atrakcyjną tam, gdzie 
bezpieczeństwo danych jest ab-
solutnym priorytetem. 

Powstająca infrastruktura 
otwiera drzwi do realizacji wy-
korzystujących fotonikę i tech-
nologie kwantowe usług badaw-
czych na potrzeby polskiego 
przemysłu. Ultraprecyzyjne 
pomiary, komunikacja światło-
wodowa, nowoczesne źródła 
światła, monitorowanie para-
metrów środowiskowych, de-
tekcja różnych substancji, m.in. 
w medycynie oraz przemyśle 
wydobywczym, konstrukcja 
wydajniejszych ogniw słonecz-
nych, laserowa mikroobróbka 
materiałów umożliwiająca np. 
produkcję miniaturowych im-
plantów medycznych, ale rów-
nież bezpieczeństwo sektora 
finansowego i wojska — to tylko 
niektóre z potencjalnych obsza-
rów zastosowań.

Joanna Laskowska

 adres projektu 
http://nlpqt.fuw.edu.pl/

Klucz do rozwoju sektora naukowego, 
przemysłowego i biznesowego


